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Somos una empresa dedicada a la importaciony

comercializacion de tornilleria, herramientas manuales,

eléctricas y equipos para la industria en general, con mas de

10 anos de experiencia en el mercado.
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ESPECIALES

ELECTRODOS REVESTIDOS
PARA ACERO INOXIDABLE
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La capacitacion y desarrollo de fundamentan en el apoyo que brindamos en soluciones integrales
para procesos industriales y de soldaduras, asi como en la disponibilidadde nuevas alternativas a

través de nuestro serviico técnico con productos de calidad y personal con experiencia.



o5
@uﬁ“p"&“%‘)i‘éf&“ﬁias SOLDADURAS

DEL ORIENTE PROCESO GTAW
Lo hacaros posivle (Gas Tungsten Arc Welding - TIG) ALAMBRE PARA ACERO

AL CARBON
ESPECIALES

ELECTRODOS REVESTIDOS ,
LINCOLN E PARA ACERO INOXIDABLE
ELECTRIC G

THE WELDING EXPERTS™

LINCOLN E
ELECTRIC

THE WELDING EXPERTS

GOLDEN BRIDGE

ESPECIALES

ALAMBRE PARA ACERO
INOXIDABLE

COMUNES
VARILLA DESNUDA

Ha8 RIS WEL D

GOLDEN BRIDGE

LINCOLN K
ELECTRIC

E N u E"" THE WELDING EXPERTS

HAaRRIS WeELCD

| T

PROCESOS
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GMAW (Gas Metal Arc Welding) THE WELDING EXPERTE®

FCAW (Flux Cored Arc Welding)
GTAW (Gas Tungsten Arc Welding)
SAW (Submerged Arc Welding)
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El compromiso de Lincon Electric de
proporcionar las  soluciones de
soldadura y corte mas innovadoras,
econdmicas y de calidad es lo que ha
guiado a la compaiia durante mas de
100 afos. Esto, aunado a nuestro
liderazgo tecnoldgico y fabricacion, asi
como la capacidad de distribucion
mundial, nos permite proporcionar
soluciones capaces y confiables a cada
uno de nuestros clientes.

Sin inportar cual sea su industria,
nuestra experiencia en soldadura se
traducird en soluciones que trabajen
especificamente para usted.

PRODUCTOS

Maquinas para soldaduras

IMPORTACIONES

LINCOLN E
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THE WELDING EXPERTS
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RX 330 PRO

Procesos:

Electrodo Revestido (SMAW) y

TIG (GTAW)

]
. T
® @

RX 480 PRO

Procesos:
SMAW (Electrodo Revestido)

GTAW (TIG)
FCAW (Alambre tubular)

CAC-A (Electrodo de Carbodn

[ 125

AC-225
AC/DC 225
Procesos:
STICK

19, @:1510]43{6)

Procesos:

SMAW (Electrodo Revestido)

GTAW (TIG)

FCAW (Alambre tubular)
CAC-A (Electrodo de Carbon
cobrizado / Aire para corte /

cobrizado / Aire para corte / Desbaste)
Desbaste)
Cormiante de enbrada Salsda nosinal Al % Ancho x Prol
2 salida nominal Comiene/soltajeregimen d2 wah, pulgasdas (mm)
(- 125 amperos .
HC-105 23/1/60 2ISNESVTR1] S04 Vokse de cicstaabieta | (oo sioaa | 1090495
00V 7Y
40-135 amperios de CA
CAfC CA: IS4/ 5V/ %, CA: S04 Voltz{e o droukn ablerts Mxl715:12 124
2301060 - . JIEV) muce: P94 M0-155 amp 610 % 43R » 305 5.3
1512 O 12 54T S 0%, 00 3 s w438 1 305) ]
{00V mas TEY
Hombire del Salida Meminal Comiente de enlrada @ Panos do salids AT x Ancho 1 Largo
Praducta _omiente/ Valtae / Ciclo Trabaje Salida nominal = s fin)
e ATV N i LA 35-3584 -
REI3OPRO | 2204404250 CO: ZFRASINTEN Cac 9B/#9A Wi Y TIY :;;?;E::H?;f‘gfﬂrﬂ 112(247)
CASCET TS5 A0 10T% (D: M.2043A Mie WEA E6V Sl
RN 4A0PRO | 2200A820M3R0H: 08 TEN R D454 M:.D ##E_[I;-w E;';-Ez‘lxxﬁ?g fﬁqufiﬂ.'giw 182(400 24
R SSOPRO | Z20V/4404,5/60Hz SO0A/40/605% 994954 iirmy | et | 19716343




Idealer DC- 600

Arcweld 200i-ST DV

Procesos: Procesos: Procesos: Procesos:

Stick, TIG, MIG, Electrodo Electrodo Revestido, MIG, MIG-STT

Flux-Cored Revestido, TIG, Stick, TIG-DC. Pulsed, Flux-Cored
MIG, Alambre

tubular, Desbaste
con arco, Arco

sumergido

Pattencia aundiai ETERNT Vollaje de enleada Salida nomisal (40°C)
I AlAnEL (mm) T
1150 /165 Arewild ny - 1o T10A @ 55%, BhA @ M1% [
Ranger 3050 TS0/ 30V 4 100% 03054 10V 165 09 1 546 1 1524 152 06-ST Y 110 FIVAS00G0 He +-10% 107004 ey Y004 @ 25% 1104 @ 60% 193 w0 125
Ry 35
Mambre de %alida Hominal o Taman de fashre
Homire del Vol TasnHertr Cicle de Tahan/voltajs comiente Lomieme de enirada et Ranqo de salida g X Anch Pesn netn ':"l';‘lll-l I'_'I' Erarada g Alimentacion Comieale [ Voltaje o '.: ey - Ranga
g palesuia de enliads e salicla neminal a satid nominal el puljadas (mm L i Cicln Tralbajo A i [
: . ] 540 D0 SOUD | Q02FMELE- 6]
Idealarc 46057 E0A 44N A00%, ™ CV: T0-B508, 15-44¥ L g ] N5 o B Up o BHAO% 50700 [1.2-177) ate 2 100 BHAE A
oy | BeeREN SRDAM 6%, 10HSA4E2A O 50-B50A. 2447V TElxSéswey | SO M. OCV) ' " | comep | oaassmepgan | A6RESI S

SOLID  OBRINME 0 E1LE

. e 16RETEZLZ
LN-35 Pro Stander 5. 190 VD0 JZSAMDIPK 450 A% 50700 LIATT) KT Y (1)
’ CORED | 0A30&BAMAZN | BN
SOUD | 0AZAMEY0EE -
I P e 15190 VDT AU DR 450 AN, H-A00AD.E-0.1) ' | s 17 (16)
Torgue - " | corep | wianaarpags | PEHELGI '

™ InvertecV275-S

Procesos: Procesos: — -
Stick, TIG, MIG, Stick, TIG, Gougin - >
| | Home 33 i Power MIG 256 - p— Powertec 305 C-4R
Flux-Cored (] ; S
FNCOLNE
: Procesos: L“:;!&?;Tﬂff Procesos:
MIG, Alambre Tubular — s MIG

Flux-cored

Bita x Anche x Prol,  Pega neta

Yelocidad (R Sistena de Arangue (i
4 clindras Batena de 11WCD Comimstibile: 200 gal
]l‘f:l;:I::Tﬂ Alta Velocidad 1850 ¥ Arraniadon (757 L) 20 alores) TEex 15 A0 1280
Vantage 500 rirbrli S Canga Maxima 1250 | (Grupo 34,650 amps de arrangue en frie) Acete: & L{BAS Qrs) 13 x 642 x 1524) | (586) J: vallaje Coaie rar3 Salica nomiral Conriente/ anga de s3lids
Eri'rud:h::: Agua Baja Velocidad 1400 Alrernador de &5 amps Anticongelants del Radiador il e i T waltaje/rigimen de biahsjo
Moty Diesel ¢/fegquiador Incegrado 1091 (115 (is) g S gy
PR d T G VB FLEx 10 5050 R 100
1 TEV ¥ i p :
Patencia Conmients de endrada Salida nominal {ormients/ Aango de salida e Fesn neto measg | AHEAAGE P i ! m":’l‘.;-w;?rl;::;mm (EERHEOTES) 2%
SRNTIEE a salida nominal wnltaje/régamen de tabao S palgadas (mm) h (kg WO M 4V
; ITSATASE SN 904
I;r;;gu; mta;m-dmf ey s WIT4A 52754 Eﬁ’ﬁ?f 3 'gfj'] ﬁ’H. ﬁﬁﬁnﬁ 20A00S0%0 | 230-400/3/50-60 FI5A/25 2V /B0 10- 3004 Blie6Ta530 95
3380 IO IO LS EOIT) : ..
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Mombie del
Producta

Mombine de
Producto
CWNOALF-72
Ready-Pak

Mombre del
Producto

Idealarc®
CV305/Lf-72
Ready-Pak

Procesos:
MIG, Flux-Cored

Cormente de engiada
a L salida mominal

LomemteoiajeTido de

Aamentacion trahajo de salida mominal

Potencia

de entrada Salida Mosanal Camenle de brarada

FH0ME0S R

fatentia
te errada

2IE0E403 ¢ 50-60

Camente de Erérada

Idealarc®
CV400/LF-72
Ready-Pak

Procesos:
MIG, Alambre Tubular

Ao % Ancho x Peof. Pesd o

Ezngode salida (mm} ik

da 500 a2 400 &

Al Ak Prol Pesi fieta
pulgadas (mm b i)

11-43% PEx21 2wl
G0-500 0C {1087 mm = 564 mm x 513 mm)

Rango de sabda

POWERTEC 5055

Procesos:
MIG
Flux-cored

fango de s3lida At ¢ Archan x Prof
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s DE? onﬁsﬁ'r% MI 2-300 CA/CD

Electrodo revestido (SMAW) en didmetros desde 1.6

ﬁ‘ﬁ LO hqcemos POS!'HQ hasta 6.4 mm (1/ 16" a 1/4") E6010, E60II, E60I 3, E7018,
"}% % ’"Fm - E7024 y electrodos especiales como son: aluminio,
W 9

MAQUINAS /[ MOTOSOLDADORES [ ALIMENTADORES

hierro colado y acero inoxidable en didmetros desde | .6
hasta 6.4 mm (1/16"a 1/ 4").

Soldadura TIG (GTAW) de CA 6 CD, con unidad opcional
de alta frecuencia paro el arranque y estabilizacién del
arco, tomando no mas de 200 A en CA a | 40% ciclo de
trabajo

TH 250

Soldadura con electrodo revestido (SMAW) de corriente

aI:c(’erna [CA). Salida nominal, Salida Continua oo g Voltaje méx. . Corriente de entradn
Diametros: 3/32" (2.3 mm), 1/8 (3.2 mm), 50% ciclo de trabajo 100% ciclo de frabajo ¢ de circuifo abierto asalida nominal, 60 Hz
oo 100
Alto: 9 A CA 75V, CA 220V 440V K
Incluye: Cable de alimentacién, juego de cables para B0A@30V,CHVCD 1175 A @27 V, CA/CD lt‘O 0 3AL "
Bajo: 25a 150 A, CD 64V, (D 844 42A 12

soldar con portaelectrodo, sujeta cables y alojamiento
de electrodos para soldar.

Control de corriente: Mecanico

Material base: Aceros y placas delgadas (cal. 22 a | O)
en aceros bajo carbono, inoxidables, pequefas piezas
de hierro colado, soleras y tubulares en general.

Alto: 85 a 300 A, CD

Ml 3-475

Electrodo revestido (SMAW) de CD en didmetros desde | .6 hasta 6.4 mm
(1/16" a 1/4") tipo suave para unir, duro para revestir o para corte (cut-weld)
E6013,E601 |, E7018. E7024.

L - SN _§

Salida nominal, Salida Maxima Salida confinua, . Voltaje max. Corriente de entrada . .
20% ciclo de frabajo ~ 18% ciclo de trabajo ~ 100% ciclo de rabajo Rango o corronle de circuifo abierto u salida nominal, 60 Hz Cort.e,y escopleo con electrodo de carbén y chorro de aire (CAC-A) hasta
un didmetro de 8 mm (5/16")
100A @ 24V, CA 110V 220V Kw Soldadura tubular (FCAW) con alimentador opcional sensible a | voltaje,
’ 250 A @ 29 V(A 100A @24V 30a 250 A, CA 80v,CA 454 32 diametros desde 0.8 mm hasta | .6 mm (0.030"al/16")
I5A@I9V,CA 584 83 Soldadura TIG (GTAW) de CD y unidad opcional de a Ita frecuencia HFU

lida nominal, Salida Confinua Rino et Voliaje max. Corriente de entrada
60% ciclo de trabajo 100% ciclo de trabajo g de cirwito abierto a salida nominal, 60 Hz
220V 440V K
4004 @ 36V, CD 310A@32Y,CD 30a5204A,CD 75V, D "

80A 40 A 212

TH 235/160

Soldadura con electrodo revestido (SMAW) de corriente
alternay directa (CAy C.D.).

Diametros: 3/32" (2.3 mm) hasta 5/32 (4 mm).
Soldadura TIG (GTAW) con C.D. y arranque por contacto
en acero inoxidable.

Trabajo Industrial ligero.

Control de corriente: Mecanico
Material base: Ldminas y placas delgadas (hasta 1/4") .r 1] MM252
tubos, varillas, soleras. j.'tmﬂ —= 75V, CA 220V 440V
En aceros bajo carbdn, inoxidables, piezas de hierro T P T B 64 V,CD 84A 42 A. »
colado. ! Soldadura con mic roalambre (GMAW) Didmetro: 0.6 A 1.2 mm (0.023" 0 0.045") con
transferencia de corto circuito. En acero inoxidable.
Didmetro: 0.6 A 0.9 mm (0.023" a 0.035"). Tubular con nucleo de fundente (FCAW)
Didmetro: 0.8 a|.2 mm (0,030" a 0.045"). Aluminio en didmetros de: 0.9y 1.3 mm.
(0.035"y 0.052")
Trabajo industrial ligero.
Salida nominal, Salida Maxima Bikigo da et Volioje max. Corriente de entrada Control selector de 5 tops, combinado con dos rangos; alto y bajo.
20% ticlo de trabojo 100% ciclo de trabajo de circuito abierto a salida nominal, 60 Hz
ajo: 30a 190 A
100A@ 24V, VD | 1004 @ 24v, A SR WO | e
ABAQ@ VA T0A Un rango: 72V,(D ;
150A @26V, (D @23V, W83 T — Zo— - .
202160 A, CD Salida nominal, Salida Confinua T — Selector de Vol Voltaje méx. Corriente de enfrada
40% ciclo de trabajo ~ 100% ciclo de trabajo o i elecdor de Yollole 4, circuito abiorto a salida nominal, 60 Hz
X0A@27V,CD 150A@26VCD | 30a260A (D | l0nivelesen 4,00 Y. Ry

dos rangos 43 A 10.1
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DELTAMIG 455

Para hacer soldadura con microalambre (GMAW)
con trons ferencio de corto circuito y rocio, para lo
unién de perfiles y placas de acero ductil, inoxidable
y aluminio.

Para aplicar soldadura con alambre tubular con
nucleo de fundente (FCAW) para trabajos de
soldadura en partes metalicas, hasta un diametro
de 2.4 mm (3/32").

Para corte y escopleo con electrodo de carbén y
chorro de a ire hasta un diametro de 6 mm (1 /4").
Trabajo Industrial pesado.

Control de corriente: Electronico

Incluye: Portocilindro y rodajas.

Salida continua, Ranao de Tension Voltaje max. Corriente de enfrada
100% ciclo de trabajo o de circuito abierfo a salida nominal, 60 Hz
450 A @38V, (D 10238V,CD 48V,CD 20V 440V Kw

T3A  365A 222

MULTIARC 652

Soldar con electrodo revestido (SMAW), corriente
directa (C.D.), didametros de 1.6 a6.4 mm (1/16"
a 1/4") de tipo suave para unir, duro paro revestir.
Soldadura TIG (GTAW) corriente directa C.D. de
arco pulsado con el control pulsador (opcional)
PULSTIG 302 y unidad separada de alto
frecuencia para el arranque del arco, HFU 252
(opcional),

Trabajo Industrial pesado.

Control electrénico para regular el voltaje y
amperoje.

Salida continua, Rango de salida Voltaje méx. Corriente de entrada
100% ciclo de trabajo de soldadura de circuito abierto a salida nominal, 60 Hz

650 A @ 44V, (D 152 660 A, CD (CO) 62V, CD (CC) 220V 440y Kw
10244V, (D (VO 62V, (D (VC) 1184 594 38

WWW.IMPORTACIONESDELORIENTE.com.co
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ALIMENTADOR S 604

«Como alimentador paro microalombre MIG (GMAW) en
didmetros desde: 0.6, 0.8, 0.9, 1.2 mm. (0.023",0.030", 0.035" y
0.045"),

-Como alimentador paro electrodo tubular con nicleo de
fundente (FCAW) con gas o auto-protegido en didametros de:
0.8,0.9,1.2,1.6y 3.2 mm. (0.030", 0.035", 0.045", 1/16" y 1/8").
+ Arco sumergido (SAW) en un didmetro de: 1.6 mm. (1 /16").
Usos: Adecuado poro los soldadoras: CP 303, DELTAMIG 355,
DELTAMIG 455 y DELTAMIG 655 y los generadores BRONCO 252,
BRONCO 311 de Gasolina e INSIGNIA.
Ventajas: Recortador de alambre Integrado.

ARCTRON 160

Paro soldadura de electrodo revestido (SMAW) de CD en
d idmetros desde 1.6 mm (1/16") hasta 3.2 mm (1/8").
Trabajo ligero.

Tecnologia inversora.

Arco eléctrico (SMAW) y TIG (GTAW).

Incluye: Cable de alimentacién con clavija, conectores
universales, pinza de tierra, portoelectro- do, correa para
cargar al hombro, cables para uso profesional
(calibre2AWG) de 6m.

Salida nominal, Salida Continug A Voltaje mix. Corriente de entrada
60% ciclo de trabajo ~ 100% ciclo de trabojo g de circuito bierto a salido nominal, 60 Hz
140A@ 25V 115A@24Y 8a160A,CD 75Y.CD 220V Kw

23A 45
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Cutmaster® True” Series Cutmaster® True” Series

Cutmaster 42 Cutmaster 52 Cutmaster 82 Cutmaster 102 Cutmaster 152

Una nueva y mejorada serie
CUTMASTER TRUE ha sido
disefiada bajo el concepto de

que la capacidad de corte R o P
recomendad debe ser también Cutmaster® TRUE Especificaciones

Cutmaster® TRUE™ Especificaciones

Cutmaster 82 Cutmaster 102 Cutmaster 152

Cutmaster 42 Cutmaster 52
Salida maxima de amperaje 40 Amps 60 Amps Salida maxima de amperaje BO Amps 100 Amps 120 Amps

la capacidad de corte REAL.

Salida de kilovatios 38 kW 6.2 kW Salida de kilovatios OkW 12 kW 154 kW

7/8° (222 mm) @ 230V

La serie TRUE CUT deja atras la
idea de que es necesario
comprar una mdquina md

grande de lo que usted Corte maximo 5/8° (15 mm) @ 120V 11/8" (30 mm) Corte maximo 11/2" (40 mm) 13/4" (45 mm) 2" {50 mm)
realmente necesita » . {38 (10 mm @ 30 ' . . , . ) .
e ¢ o @ 1200 12 (12 ) Valoracitn de Piece /8" (15 e il o, ol o W
120/230V, 1 ph, 50/60 Hz 208-230/460V, 1,3 ph, 50/60 Kz 208-230/460V, 1/3 ph, 50/60 Hz | 208-230/460V, 1/3 ph, 50/60 Hz | 208-230/460V, 13 ph, 50/60 Hz
Voltaje de entrada - 400V, 3 ph, 50 Hz Voltaje de entrada 400V, 3 ph, 50 Hz 400V, 3 ph, 50 Hz 400V, 3 ph, 50 Hz
600V, 3 ph, 50/60 Hz 600V, 3 ph, 50/60 Hz 600V, 3 ph, 50/60 Hz 600V, 3 ph, 50/60 Hz
40% @ 40A 40% @ 60A 40% @ BOA 60% @ 100A -
—— Ciclo de trabajo (@ 40° Q) : 60% @ 554 Ciclo de trabajo (@ 40° ©) 60% @ 65A 80% @ 80A 80% @ 120A
Vl c Taﬂ 100% @ 504 100% @ 55A 100% @ 70A 100% @ 100A
Volts 1 Phase Volts | 1Phase | 3 Phase Volts | 1Phase | 3Phase | Volts | 1Phase | 3Phase | Volts | 1Phase | 3 Phase
L ﬂmﬁﬂc i Lreas = bt 5 TR kvt el et TR ek i yPNase | VOUs | 1 Fndse [ arnase | YOS | 1Pnase | 3 Fhase |
THERMA S Amperaje 120V 194 230V | 45A 144 Amperaje 30% | 72A 394 | 230V | 95A 45A | 230V | 118A | S6A
230V 15A 460V | 314 164 460V | 44A 1A | 460V | 60A 294 | 460V | TsA 174
Cable de trabajo 10' (3 m) 20 (6.1 m) Cable de trabajo 20' (6.1 m) 20 (6.1 m) 20' (6.1 m)
H 9" (288 mm) 15" (381 mm) H | 15 (381 mm) 15" (381 mm) 15" (381 mm)
Dimensiones W (77 (117 mm) 12" (305 mm) Dimensianes W | 12° (305 mm) 12" (305 mm) 127 (305 mm)
D 185" (470 mm) 24" (610 mm) D | 24" (610 mm) 30" (762 mm) 30" (762 mm)
Peso 26 bs (11.8 kq) 43 lbs (19.5 kg) Peso 43 Ibs (19.5 kg) 61 Lbs (28.1 kg) 62 bs (28.1 kg
i 4 Ao de fuente de alimentadién, 4 Ao de fuente de alimentaridn, ; 4 Ao defuentedealimentacion, | 4 Afio defuente dealimentacion, | 4 Afio de fuente de alimentacion,
Garantia (Piezas y manode ob@) | 4 uso Antorcha 1 Afio Antorcha Garantia (Piezas ymano de obia) | 4 wsodntorcha 1 Ao Antorcha 1 Afio Antorcha

Certificaciones IP-23C, C54, NTRL/C 1P-23C, CSA, NTRL/C Certificaciones IP-23C, CSA, NTRLAC IP-23C, CSA, NTRL/C [P-23C, CSA, NTRL/C
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PISTOLAS MIG

JJJJJJ

Pistola MIG Spray Master 250 Amp

Up To.045" 15t (5M) | Ms215X-3545 | 1023-1127
(1,2mm)

NOZZLE TOBERA HD 24-62 P/N 1240-1241

NOZZLE TOBERA LARGA HD24L-62F P/N 1240-1205
NOZZLE BOQUILLA MIG 24A-62 P/N. 1240-1556
NOZZLE O TOBERA HD22-50 1/2 PIN 1220-1306

Pistola MIG Spray Master 450 Amp

157 (5M) | MS415L-116 | 1040-1072
”fgﬁgnl;},ﬁ 15f.(5M) | MS415M-116 | 1040-1062
15 (5M) | Ms415X-116 | 1040-1077

TECHNOLOGIES™

THE WELDING EXPERTS®

PISTOLA MAGNUM K471-6

Longitud del cable Tamano de Puntas de Contacto
dg pistola (m} alambre pulg.(mm)  de Trab. Estandar Tabera de Gas Aislador Guia de Cable

1/16 (L6 KP14-116
w5 5’:64{(201) KP24A-62 KP34A KP44-564-15

FUNDA PARA ALAMBRE

W544-3545-15P/N 1440-1140

WS44-1/16-15PIN 1440-1141
WS44N-3545-15PIN 1440-1135 wec @
WS44N-1/16-15P/N 1440-1112

W544-5/64-15P/N 1440-1142
44FC-3/32-15P/N 1440-1034 5/64 A 3/32

TORNIHERRAMIENTAS E
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EQUIPOS OXICORTE EQUIPOS OXICORTE

TORNIHERRAMIENTAS E

IMPORTACIONES
DEL ORIENTE

Lo hacermos posih{e =r3r
EQUIPOS OXICORTE VICTOR VicTor'
EQUIPO MEDALIST s
e G-350 540/510 =G
'-'9. PY EQUIPO CUTSKILL CUTTER P/N 0384-2690

KIT ST400C V 540/510 ‘ : . ;
PartNo Welding Cutting Heating Oxygen Fuel Gas
_ P/N 0384-2694 Service ‘ Nozzle Tip  Nozzle  Regulators Regulator

Acetylene  0384-2690 2-UM-350 11101 . . G350-150-540 G350-15-510

(as

Vicror®

TECHNOLOGIES™

Head Cutting Oxygen Fuel Gas

G patN
Service i Angle® Tip  Regulators  Regulator

Acetylene  0384-2694 ST400C21" 90°  2-1-101 G350-150-540 G350-15-510

rifl |

— T & EQUIPO VICTOR JOURNEYMAN
EQUIPO JOURNEYMAN Vicror & . F=wr_.. ve> NN SELECT P/N 0384-2068
540/ 51 0 W/E DGE . Ga_s Part No. Cutting Head Oxygen Fuel Gas
REGULADOR Service Attachment Angle Regulators Regulator
P/N 0384-2036 Acetylne  0384-2068  C(A2460  90°  ESS4125-540  ESS4-15-510

Gas Part No Welding Cutting Heating Oxygen Fuel Gas
Service ' Nozzle Tip Nozzle  Regulators Regulator

CORTADOR PORTATIL
EQUIPO JOURNEYMAN VICTOR TORTUGA
540/510 W/EDGE REGULADOR VCM-200HS 0200-0224
P/N 0384-2041 | Cuerpo VCM 200
A Soporte de antorcha
| Arrestador para mango FB-1
Antorcha MT 210
Boquilla de corte N°1
. Pesa
Mangueras
o Pie ol OO N [ e
NO INCLUYE:

Acetylene 0384-2041  (W)2 11101 B8-MFA ESS4-125-540 ESS4-15-510

Compds para corte VICTOR Ref. D496
Compas para corte VICTOR Circular Ref. PN. 0252-0040

WWW.IMPORTACIONESDELORIENTE.com.co
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Vicror

TECHNOLOGIES™

v

ICTOR™

TECHNOLOGIES™

CA 2460
Aditamento de corte

BOQUILLAS

P/Calentar No. 8

ST 2600FC

Cortador integral

P/Soldar No. 1,3,5

Boquilla C/Acetiieno
No. 000.00,0,
1,23 4,506, 7.8

Boquilla C/Propano
No, 00,0,

I 23 4.5,6,/.8

ACCESORIOS PARA OXICORTE

MANOMETROS - REGULADORES - ARRESTADORES

Vicror

TECHNOLOGIES™

Regulador De Oxigeno
Serie Edge Ess 4-125-540

P/N 0781-5127

Regulador Acetileno
Edge Victor

P/N 0781-5132

Regulador Nitrtdgeno
245-03P

P/N 0386-0814

460A
Regulador Acetileno
Victor
TECHNOLOGIES™
MANOMETROS DE 2”
De 0-30,0-100,0-200,0-400,0-4000
MANOMETROS DE 2 1/2” 450D
De 0-30,0-100,0-200,0-400,0-4000. yttv ReguUIador OXigeno

e, VicTor
HRF 1425-580 C/FUL

Regulador Argén Victor

Regulador de Argon C/FLUJPMETRO B.P,
Regulador de Argdn C/MANOMETRO B.P.

Vicror

TECHNOLOGIES™
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Black Panther entra al mercado pisando fuerte,
con el perfecto balance entre costos y eficiencia;
entregando productos de dptima calidad, gran
prestacion para el trabajo duro y un rendimiento
competente para entregar un acabado
profesional.

Con mdquinas para uso con electrono revestido
y equipos inversores garantizados, de gran
manejo y portabilidad.

(4

Chispero
Aditamento de corte
ZAT-03
Limpia Boguilla
L Iil_lil Ifj'gl
I B S
VATEITS l“'l I'HI
Piedras para Chispero
PISTOLA TIG MOVIL WP26FV

PISTOLA TIG CABEZA FIJA WP26FV

Electiodos de
Tungsteno

Pistola TIG

Porta Tungsteno de 1/6
Porta Tungsteno de 3/32
Porta Tungsteno de 1/8
Boquilla Ceramica No. 4
Boquilla Ceramica No. 6

Boquilla Ceramica No. 7

Boquilla Ceramica No. 8
Porta Ceramica de 3/32
Porta Ceramica de 1/8

Porta Ceramica de 1/16

Tapa Tungsteno corta ref.. 57Y02 Tapa Corta Porta Cerdmica Porta Tungsteno Bogulla Ceramica Tapa Larga
Tapa Tungsteno larga ref.: 57Y02
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Arcair

ANTORCHAS ‘
DE CORTE X CARBON
K-4000 P/N 61-082-008

Arcair

CARBONES DE CORTE
—ER. AV A A
LJ/AY W.lJd. | 12PIN22:082-003 | | 1/8

1/24 PIN 22-043-003 | | 5/32
3/8 PIN 22-063-003 3ne

JACKSON ) 3116 PIN 22-033-003 | | 1/4

Porta electrodo
300 * 500

JACKSON

SAFEREE 5/16 PIN 22-053-003 | | 3/8
5/32 PIN 22-983-003 112
@ Porfa electrodo
CARBORUNDUM _ AWC 300+« A35 500
MANGUERAS *
Duplex OXI/ACET JACKS o~
Oxicorte de 1/4 — . AN S | SAFETYBnund |
y worrow 4 A=

SAINT-GOBAIN

Pinza maza
GC3 300 » GC5 500

(weLER
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Conector para cable

JACKSON

SAFETY Brand
‘
i

Piqueta escoriadora

CARBORUNDUM
ZAY-01

Arcair

ARV A G

“LIAY WL

M

SAINT-GOBAIN

(fW‘ElLER

ACCESORIOS PARA SOLDADURA ( ]3

JACKSON

DAL s))

Marcador Daloo Marker
Amarillo - azul - blanco - ojo - negro

SRR T 250
e L1 ulall!}!q 4582F

Marcador de temperatura
177°C, 250 °C. 350 °c, 150 °c, 100 °C

Conector P/cable

Tiza industrial
Rectangular

Caijas x 12 docenas
144 unidades

UB3-BP = UB4-BP

LA

——

Cepillo de acero
Inoxidable M.L.

Al carbén MC

Inox. Sh-46-S5

Terminal
11030 p/cable
1/0-2/0-3/0-4/0




ACCESORIOS PARA SOLDADURA
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- ' 4 -
$ Homo portatil soldadura
ZAK-42 60 KGS
ZAK-01(WD-05) 10 LBS 20 LBS

Fundente

Flux universal 1 LB
Gel protector 0-108-16
De aluminio 'z LB

3 CANTESCO'
LR | e PENETOANT MGHIETD

Tintas cantesco
Penetrante P101-A
Reveladora S101-A
Limiadora C101-A

AP0

TLSGTTE.

O™

waneo M | . Electrodo de tungsteno

g ounto roio de 116 — 3/32— 1
punto verde 1/16 - 3/32 - 1/§

Arcair

AR A

“LI/AY WL

JACKSON
@

CARBORUNDUM

M

SAINT-GOBAIN

(weLER

ACCESORIOS PARA HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Abrasivos Y vorrov fBIRSSIE

SAINT-GOBAIN

CARBORUND

CARBORUNDUNM

Discos

Disco 4-1/2"X7/8" Carbo/flap 060 Zirconio PN 100807I
Disco 4-1/2"X7/8" Carbo/flap 080 Zirconio PN100806I
Disco Carbometal 4-1/2"X1/4"X7/8" PN 100192

Disco Carbometal 4-1/2"X1/8"X7/8" PN 100992

Disco Carbometal 7"X1/4"X7/8" PN 100191

Disco Carbometal 7"X1/8"X7/8" PN 100993

Disco Clipper 14" Concreto PN 301215

Disco Diamantado 14" Concreto - ZDH 500

Disco Premier Metal 127 4-1/2"X1/32"X7/8" SUPERFINO PN111097
Disco Premier Metal 127 4-1/2"X1/4"X7/8"'3A PN 100952
Disco Premier Metal 127 7"X1/4"X7/8"3A PN 100968
Disco Premier Metal T27 7"X1/8"X7/8"3A PN 100969
Disco Premier Metal 127 9"X1/8"X7/8" PN 100965

Disco Premier Metal 142 4-1/2"X1/8"X7/8"3A PN 100954
Disco Premier Superfino T1 7"X1/16"X7/8" PN110240
Disco Premier T1 4-1/2"x1/16"X7/8" PN100948

Disco Premier T1 4-1/2"'x3/64"X7/8" PN100944

Disco Premier T1 BNA-32 14"X7/64"X1" Norton PN 100206
Disco Premium T1 4-1/2"x1/16"X7/8" PN 100165

Y == Grata entorchada

— & wnes (wener

08916 REF. STB630




CABLE SOLDADOR
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CABLE SOLDADOR EXCELENTE EXTRA FLEXIBLE

(able soldador fuerte para trabajo pesado extra flexible con capa de papel
kraft resisten1e a aceiles, quemaduras, abrasion, clima trio. Con capacidad
para 600 voltios para uso intermitente.

COLOR ESTANDAR: NEGRO

También ofrecemos Impresion superficial o Impresion Indentada. Trenzado
especial disponible en lotes de produccion minimos. Comuniquese con su
provedor para obtener detalles de precio.

USO: Para conexiones de pinza portaelectrodo y pinza masa en equipos de
soldaduras o en trasformadores, barras colectoras y en general para conexiones
que especifiquen 600 voltios.

DESCRIPCION: El cable de suministro de energia para equipos de soldaduras
tipo SO esta disefiado para trabajos fuertes e industriales. Aunque es suave y
puede ser cortado con pinzas, el revestimiento Excelene resistente al desgaste
es excelente cuando necesita ser expuesto a aceites, luz solar, ozono, la
mayoria de las sustancias quimicas, solventes, a lcalinos y acidos. El cable tipo
S0 tienes una larga duracion y cualidades que retardan las llamas.

CABLE PARA SOLDAR No.6 I0OAMP
CABLE PARA SOLDAR No.4 150A.MP
CABLE PARA SOLDAR No.2 250AMP
CABLE PARA SOLDAR No.| 300A.MP
CABLE PARA SOLDAR No. I/0 350AMP
CABLE PARA SOLDAR No.2/0 400AMP
CABLE PARA SOLDAR No.3/0 450AMP

CABLE PARA SOLDAR No.4/0 500AMPKX
Coleman Cable Inc




HERRAMIENTAS ELECTRICAS

(’7’
/s

TORNIHERRAMIENTAS E

IMPORTACIONES
DEL ORIENTE

Lo ‘\acemos posih{e

Tronzadora 14" =
Ref. 6177-20

- Motor potente de 15 Amp. a 3900 RPM.
- Rendimiento de corte maximo en
una amplia variedad de materiales.
- Permite cortes en inglete rapidos y
precisos sin firar el material pesado.
- Ofrece una mayor proteccion
contra los residuos.
- Botén de blogueo grande del vastago,

Solo Industrial. PUNTO.

Minipulidora 4 1/2" 11 Amp.
Ref. 6147-30

- Potencia 1320 Vatios / 11AmMps. Miniouli _1/9m
11000 REM. < pulidora de 4-1/2" 7 Amp.
. Ref. 6130-33

- Capacidad 4 1/2

- Inferruptor fipo paleta. - Diseno compacto vy ligero: En 10,2 "de

- Peso 2,45 Kg. largo vy 3,5 libras.

- 7.0 Amp, 750 MWO motor potente

para aplicaciones diarics.

- Comodo manejo gracias al diseno de
suU carcasa.

- Eficiente sistema de ventilacion del
motor alarga su vida util.

- Guarda protectora de facil manegjo, no
requiere de herramientas.

Taladro Percutor 1/2"
Ref. 5375-20

- Taladro de 1/2".

= - Velocidad Variable

M= - Uso Rudo.

- Motor sin escobillas.

- Velocidad variable: 0-2,700 RPM,
Motor: 7.5 Amps.

- Golpes x Minuto: 0-51,000.,

- Incluye: Mango giratorio con foge

- Broguero con llave

Pulidora 7"

Ref. 6086-30
- Potente motor 18 Amp.
- Velocidad unica: 8,500 RPM.
- Interruptor de gatillo con seguro de
encendido para aumentar la productividad.
- Mango lateral 2 posiciones.
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